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  [ 摘要]  目的: 对川芎药用部位不同干燥状态切制饮片的方法进行考察,并与传统方法炮制的饮片进行比较研究,探讨饮

片产地加工的可行性。方法: 以药典水分测定第二法, 对不同干燥状态的川芎药材进行水分测定, 制备产地加工饮片。以

HPLC法对产地加工饮片及传统炮制饮片进行藁本内酯和阿魏酸的含量测定。结果:川芎药材趁鲜切制时, 有效成分藁本内酯

的含量最高; 当含水量降至 22% ～38%时,不仅适宜切制饮片,而且有效成分含量与传统饮片相近。结论:对药材进行适当的

干燥再进行饮片切制的产地加工方法, 不仅简化饮片生产流程,而且能更有效的减少有效成分的流失,保证饮片质量。
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  川芎为伞形科植物川芎 Ligusticum chuanxiong

Hort.的干燥根茎。为活血化瘀的常用中药。在以

往的研究中我们发现,由于川芎根茎为不规则的团

块状,饮片切制前的软化时间较长,而且必须将药材

按大小分等,分别进行润制,才能保证将药材完全润

透而不伤水。目前多数饮片厂对此类不易软化的中

药仍采取长时间浸泡的方法,操作极不规范,不仅影

响饮片外观,而且更重要的是造成饮片有效成分的

流失。如果在产地将药材适当干燥即进行饮片的切

制,不仅可以避免软化工艺对饮片有效成分的影响,

保证饮片质量的稳定,而且与传统工艺相比可以大

大缩短饮片的生产周期。因此,本课题将川芎作为

范例进行产地加工方法的探索,以药材含水量为指

标优选饮片的最佳切制条件,并与传统方法炮制的

饮片进行比较研究,通过有效成分的含量进行饮片

质量评价,探讨饮片产地加工的可行性。

1 仪器与试药

Waters 高效液相色谱仪 ( Waters 1515 pump,

Waters 2487 检测器, Empower数据处理软件) ;超声

清洗器 KQ-500DB( 昆山市超声仪器有限公司 ) ;甲

醇为色谱纯,水为纯净水,其它试剂均为分析纯。

川芎药材( 鲜品) 由四川砚山中药饮片 GAP种

植基地提供,经成都中医药大学吴纯杰教授鉴定为

川芎 Ligusticum chuanxiong Hort.的干燥根茎。按产

地加工方法和传统方法分别制备成川芎饮片。

对照品藁本内酯为本实验室分离制备,纯度达

到 98%以上。阿魏酸购自中国药品生物制品检定

所,批号 07739910。

2 实验方法与结果

2.1 川芎饮片的制备

2.1.1 川芎饮片产地加工  川芎新鲜药材快速淋

洗,除去附着的泥沙及大量须根, 晾至表面水分干

燥,取川芎药材趁鲜切制饮片。其余川芎药材放置

通风干燥处,自然晾干,间隔 5 天测定水分 ( 药典第

二法) ,并切制饮片,鼓风干燥 2 h,筛去碎屑,作为产

地加工饮片( 共四批) ,见图 1。

2.1.2 川芎饮片传统加工 川芎干燥药材 ( 含水量

7% ) 400 g,快速淋洗,晾干表面水分,放置于密闭容

器中,分次加入 80 mL水 ( 药材重量的 20% ) ,时常

翻动药材至水完全吸尽, 闷润 24 h。取出药材,切

片, 50 ℃鼓风干燥 2 h,筛去碎屑, 作为传统炮制饮

片,见图 1。

2.2 川芎饮片的含量测定

2.2.1 色谱条件
[ 3 ]

 Luna C18 ( 2) 100A, ( 5 μ, 4. 6

mm×250 mm) 色谱柱。藁本内酯流动相为甲醇-水

( 70∶30) ;检测波长 240 nm;柱温 30 ℃;流速 0. 9 mL

·min - 1
。阿魏酸流动相为甲醇-1%乙酸( 35∶65) ;
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检测波长 321 nm;柱温 30 ℃;流速 0. 9 mL·min - 1
。

在此条件下川芎饮片中 2 种对照品与其它组分均能

达到基线分离( 见图 2、3) 。

图 1 不同加工炮制方法制备的川芎饮片照片

图 2 川芎对照品 HPLC 图谱

图 3 川芎供试品 HPLC 图谱

2.2.2 对照品溶液制备 精密称取藁本内酯、阿魏

酸对照品适量,加甲醇溶解分别配制成0. 315 2 mg

·mL - 1 , 0. 137 0 mg·mL- 1
的对照品溶液。

2.2.3 供试品溶液制备  精密称取川芎供试品粉

末( 40 目) 各 0. 5 g,加甲醇 25 mL,超声 ( 100 W, 40

KHz) 提取 10 min,放冷, 补重, 滤过,取续滤液过微

孔滤膜( 0. 45 μm)。

2.2.4 测定法 分别精密吸取对照品溶液和供试

品溶液各 5 μL,注入液相色谱仪,测定,即得。结果

见表 1。

  结果显示,川芎药材趁鲜( 含水量 55% ) 切制饮

片,其有效成分藁本内酯的含量最高,但阿魏酸的含

量较低;药材适当干燥( 含水量为 12% ) 后, 藁本内

酯的含量最低,降幅达 66% , 而此时阿魏酸的含量

最高,与鲜切饮片相比增加了 143%。

表 1 产地加工与传统加工川芎饮片质量分析 ( % )

炮制方法 药材含水量 藁本内酯含量 阿魏酸含量

产

地

加

工

Ⅰ 55 3. 288 0. 044

Ⅱ 38 1. 842 0. 095

Ⅲ 22 1. 432 0. 072

Ⅳ 12 1. 094 0. 107

传统炮制 7 1. 685 0. 025

3 讨论

川芎新鲜药材自然晾干, 含水量由 55% 降到

12%的范围内,可直接进行饮片的切制,当含水量低

于 12%后,药材质地较坚硬, 需按传统炮制工艺进

行软化处理,方可进行饮片的切制。药材含水量较

高时,饮片切制、干燥后,易发生皱缩及翘片等现象,

影响片形美观,如鲜切片。
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